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1、 产品概述
大气中的自由空气 经空压机压缩后,其中的水汽、尘埃粒子、油雾等有害物质随同压缩空气一起被送入气动装置和和仪表，毋用多久这种高温高湿的高压气流将对昂贵的气动装置、仪表及管道造成严重的锈蚀和污染，除影响产品品质以外，往往还会因仪表及装置失准而造成设备人身事故。另外，许多工业气源如化纤、印刷、喷涂、搅拌、气动输送等直接工序，本身就要在求压缩空气纯净干燥，不允许含水、含油、含尘，所以对压缩空气进行进一步净化处理使之达到生产要求已是必不可少的重要手段，采用现代冷冻技术的冷冻式干燥机和与之配套的精密过滤器是满足这一要求的可靠保证。

2、 结构原理
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精密过滤器主要由滤芯7和滤壳8两部分组成，由于滤壳结构不同分成法兰式和压盖式两种基本型式(图1、图2)。上游压缩空气经进气口和滤芯7上盖的通气孔进入滤芯，由于滤芯由多层不同作用效应，使其中的水汽、尘埃、油雾及化学异味物质被阻隔截留，纯净的压缩空气通过滤芯7从滤壳腔体的出气通道进入下游，源源不断供应动装置使用，被截留的水分、油雾、尘埃等有害物质被收集要滤壳8的底部，达到一定容量后由自动排水器自动打开阀门使之排出机外。滤壳的进出气通道有隔板和O型橡胶密封圈6隔开。滤壳均按压力容器的有关技术标准进行设计和检测。滤芯是一种由多层不同材料构成的管壮零件，按不同的过滤功能分C、T、A、F、H五种基本规格(见表1)根据压缩空气处理量的不同将下述五种滤芯组合成本公与精密过滤器的系列型谱。

表1
	型号
	结 构 与 功 能
	应 用 范 围

	C级
离心式油  水过滤器
	分两段过滤：

第一段由可拆洗的不锈钢状核心，利用离心力分离10μm或更大的固态粒子。

第二阶段由可替换的网玻璃纤维作成，可完成全过滤3μm或更大固态粒子，重力作用将水份带到过滤器底部排出。

上游气体水份负载允许达25000PPM

去除99%水份，40%油雾。
	后部冷却器的过滤器;主管路的前置过滤器;冷干机的前置过滤器.

	T级
主管路    过滤器
	内部支撑螺钉保持滤芯稳定不受震荡。

多层玻璃纤维完全过滤1μm或更大的固态粒子。

多孔式外部园筒使过滤后的空气迅速排至过滤器出口。

上游气体水份负载允许达2000PPM

去除100%液态水份，去除70%油露。
	吸附式干燥机的前后、置过滤器，更精密过滤器的前置过滤器，气动工具、马达汽缸的前置过滤器。保护自动控制系统。

空气主管路过滤器。

	A级
油  雾

过滤器
	内部支撑螺钉保持小芯稳定不受震荡。

内部弹性海绵层具有前置过滤能力微玻璃纤维经特殊设计的密度直径及表面处理，可过滤0.01μm固态粒子。

外部海绵层吸收并排出雾。

去除99.999%油雾。
	对使用有油式空压机如精密仪器、喷漆、食品和药品包装及电子等制造提供无油压缩空气镜片精洗、代替氮气。

有油空压机配置C、T、A级过滤器代替无油空压机且更加便宜维修方便。

	F级
微油雾    过滤器
	内部支撑螺钉保持小芯稳定不受震荡。

内部涂膜封闭式泡沫套筒进行预过滤滤和气流分散。

多层矩阵混合纤维介质，滤除极细小的凝聚物，可滤0.01μm固态粒子，残留油份含量达到0.001PPm。
	吸附式或薄膜式干燥机的上游用于关键应用场合的无油空气供应如传送、搅动、电子元件制造、气流接触产品等。冷冻式干燥机的下游。

	H级
活性炭    过滤器
	精密的活性炭层过滤95%油雾及碳氢化合物。

特殊专利纤维层过滤更微细的碳粒及残作余油雾。

玻璃纤维过滤0.01μm固态粒子多孔式外部海绵防止纤维滤材流失。

残留的0.01PPm油气不含任何臭味。
	食品及药物制造业的输送、搅拌、酿造、发酵用气。

呼吸及潜水保护作业用气去除工作环境的臭味。


3、 配置安装
为了使过滤装置达到预预期的效果，除在产品品质上邓以保证，正确的配置安装无颖是极端重要的。

1. 过滤器的标准管线一套完整的压缩空气净化系统将由多台设备和几只相关过滤器组成，为了便于使用和维修，每只过滤器均应按图3所示的标准管线进行安装。图中的4.5为气源管道一上游的启闭阀门，过滤器正常工作时应打开，维修时应关闭；阀6装于气源支管路上，过滤器正常工作时关闭，检修时打开，2是差压报警器，当进出口气体的压降大于一定值时自动报警以提示检查滤芯的通滤能力；此件也可以在进行出口管路上安装带缓冲管的压力表不代替。3是装在出气管路上的取样阀门，供检查气源净化程度时取样使用。

2. 过滤器配置安装的基本形式

C级过滤器一般按图4所示的型式配置和安装在由空压机1后部冷却器2贮气罐3组成的上游气路中，以截留上游气路中的绝大部分水份、油雾及3μm以上的尘粒，使冻式干燥机最大限度地发挥净化干燥作用。在冷冻干燥机以后的下游气路中，串接配置T级主管路过滤器，A级微油雾过滤器，对有除异味要求的气路再装置H级除油除臭活性碳过滤器，最终使下游气体含水量达到高纯度要求。

3. 过滤器配置安装的其它形式

根据用记对气源净化的不同要求，可以对上友述基本配置型式的酌情变更，如从贮气罐出来的上游气源直接串接C、T、A三级过滤器，则可以滤去气源中的相当部分水汽油雾和尘粒，能够满足一般对气源净化要求不高的场合；要是某些生产过程对气源有超常规的净化干燥要求，如镜片、集成电路生产等场合，可以在冷冻干燥机后部增配吸附式干燥机，使气源达到无水、无油，无尘近于理想的超净干燥要求。

4、 选用及维护要求
4. 本产品的使用条件

工作压力：0.4～1.0Mpa(3.5Mpa以下可定制)

工作温度：≤66℃

5. 体中不含腐蚀性成分

如输入无压力变化，则通过过滤器滤芯的实际压缩空气流量将发生变化，应将空气处理量乘以表2所列的修正系数，再按所得数进行选用。                                              表2

	压力MPa
	0.14
	0.21
	0.28
	0.42
	0.56
	0.70
	0.84
	1.05
	1.4

	系数ψ
	0.30
	0.39
	0.48
	0.65
	0.82
	1.00
	1.17
	1.43
	1.87


6. 由于各种型号的滤芯液体负载能力不一，选配和安装过滤器必须严格遵循C-T-A-F-H的序列，绝对不能倒置错配，否则不仅达不到预定的过滤器效果，还将过早损坏滤芯器件。

7. 请在铭牌允许压力范围内使用，严禁超压力超高温使用。

8. 滤芯是过滤器的主要部件，式作时要定期检查进出气的压降，本系列过滤器初期压降约为0.01～0.02Mpa(每支)随着使用时间增长，滤芯压降逐渐增大。当压降达到0.07Mpa时说明该滤芯已被脏物堵塞，应及时更换，避免在压降0.21Mpa情况下继续使用，更换新滤芯时应拧紧中间的长螺杆并注意上端密封圈是否完好，更换A型、F型、H型滤芯时不要用手直接捏在滤芯的泡沫层上。

9. 严格遵守上述使用条件，本系列C、T、A、H型滤芯使用寿命可达8000小时以上，H型滤芯的工作寿命为4000小时（均以单支滤芯工作压降达0.07Mpa时，为工作寿命）。

5、 过滤器故障及处理方法
（见表5）

	故障状态
	原因
	排除方法

	流量骤减
	1.端盖不严
	选紧端盖

	
	2.配管阀门未打开
	打开阀门

	
	3.进气压力底
	检查原因，提高进气压力

	
	4.O型密封圈漏气
	调换O型密封圈

	
	5.配管漏气
	修复配管

	压降增大
	1.滤芯堵塞或吸附量大
	调换滤芯

	
	2.进气杂质负载大
	进行预处理

	
	3.滤筒积水
	找出原因，排除积水

	
	4.自动排水器失灵
	调整修复或调换排水器

	
	5.过滤器安装不水平
	重新安装

	过滤效果差
	1.对进气未经预处理
	增设前置过滤器

	
	2.空气含有滤芯衰老
	调换滤芯

	
	3.空气含有滤芯不能吸附的化学物质
	针对情况预 先处理

	
	4.流量超过额定值
	调换大流量过滤器

	
	5.过滤器内部有气流短路
	找到原因，对症处理

	
	6.滤芯紧因螺丝未上紧
	上紧滤芯

	
	7.过滤器进出口接反
	认准标记方向重接

	
	8.下游管道不清洁
	冲洗下游管道

	
	9.使用点有残留污染物
	清除残留污染物

	
	10.旁路阀门未关紧
	关紧旁路阀门

	过滤器不工作
	1.进、出气口阀门未打开
	打开阀门

	
	2.滤芯严重堵塞
	调换滤芯

	
	3.过滤器损坏
	调换过滤器

	
	4.配客堵塞
	修复配管器


附表一本系列过滤器化学腐蚀性能表

	过滤器部位
	无腐蚀性
	亚腐蚀性
	强腐蚀性

	A级、H级过滤器滤芯的泡沫外套
	不会困水、肥皂或洗涤剂受到化学上损害，也不会因油、清洁溶剂和常温下的硝化甘油而受损。大量的液体负载可能引起机械性损伤
	链族碳氢化合物会引起轻微膨胀；芳香剂会引起很大膨胀，但去除这些化合物可以恢复到原来的大小与强度。
	强酸、氢氧化物、氯气和二氧化硫。

	所有型呈过滤器中填充无机物料的滤芯尼龙端面盖板
	对大多数有机化合物如酯类、甲酮、酒精、碳氢化合物等不起化反应。对碱溶液和盐溶液具有抗蚀性。
	苯乙醇、苯甲酸、柠檬酸、氯化汞、亚甲酸、草酸、重铬酸钾
	强无机酸和强氧化剂具有腐蚀作用，下列所有物质将导致分解、膨胀或强度降低：苯胺、氯酸、水合氯醛、氯气、氟气、甲酸、冰醋酸、盐酸(10％)、硝酸(10％)、硫酸(10％)、磷酸、高锰酸钾、二甲苯、苯酚。

	T级A级过滤器港督芯内部聚内烯支撑管
	碱、弱酸、盐溶液、对多数80℃以下的有机溶液不发生化学反应。
	脱氧酸有轻度腐蚀作用。
	可溶于芳香族溶液，如甲苯、二甲苯和80℃以上的氯公碳氢化合物。

	塑料(聚碳酸酯)过滤器外壳
	
	芳香族、环基酮、盐酸、氢氧化钙、硝酸、硫酸。
	环乙酮、醋酸溶液、丙酮、苯乙烯、丙烯腈、氯化胺、苯类、卤族化合物、乙醚、氯乙醇、甲酸、氟利昂、硝基苯、苯酚、磷酸化合物、丙酸、硫酸钠、氯酸盐……
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